International
Interseal 670 HS Protective Coatings

Epoxid tolerantni k pripravé povrchu Celosvétové dostupny produkt

Popis produktu

Dvouslozkova silnovrstvd epoxidovd natérovd hmota (NH) s vysokym obsahem suSiny a nizkym VOC,
tolerantni k piipravé povrchu a pouZitelnd jako udrzbovy ndtér. Alternativné je dostupnd verze pigmentovand
hlinikem, zajistujici zvySenou bariérovou ochranu proti korozi.

Pouziti

Tuto NH je mozné aplikovat na rtizné podklady véetné rucné pfipravené zkorodované oceli, abrazivné nebo
vodnim paprskem tryskané oceli a na mnoho star§ich, neporusenych natéra.

Zajistuje vybornou antikorozni ochranu v pramyslovych prostfedich, papirnach, celulézkach, na mostech a
pobieznich konstrukcich, jak ve vnéjSim prostfedi vystaveném povétrnostnim vliviim, tak na ponofenych
plochéch.

Certifikovano dle
ANSI/NSF Standard 61.
Plati pro nadrZe na pitnou
vodu vetsi nez 378 litra.

Praktické informace

Odstin: Siroky vybér dle systému Chromascan
Stupen lesku: Pololeskly (matny pro hlinikovy odstin)
Obsah susiny: 82% +/- 3% (dle odstinu)
Bod vzniceni: Baze (Slozka A) Tuzidlo (Slozka B) Smés
36°C 56°C 33°C
Typickd tloustka: 100 - 200 mikront - suchy film
122 - 244 mikrond - mokry film
Teoretickd vydatnost: 6,56 m*/litr pii 125 mikronech DFT a uvedeném obsahu susiny
Praktickd vydatnost: Pocitejte s piisluSnymi ztrdtami
Metody aplikace: Bezvzduchovy nebo vzduchovy nastrik, Stétec, valecek
Doba schnutia:
Doba pretiratelnosti Doba pretiratelnosti
sdm sebou doporuc¢enymi vrchnimi NH
Teplota Pro dotyk Zcela suchy Min Maxe Max¢ Min Maxe Max0
10°C 8 hodin 32 hodin 32 hodin 6 tydnt Prodlouzend* 20 hodin 21 dni 12 tydnt
15°C 7 hodin 26 hodin 26 hodin 4 tydny Prodlouzend* 14 hodin 14 dni 8 tydn
25°C 5 hodin 18 hodin 18 hodin 2 tydny ProdlouZena* 10 hodin 7dni 4 tydny
40°C 2 hodiny 6 hodin 6 hodin 1tyden  Prodlouzena* 4 hodiny 3dny 2 tydny

& Pro nizké teploty lze pouzit alternativni tuzidlo. Podrobnosti jsou uvedeny v odstavci Charakteristika
produktu.

e Plati pro ponor.

¢ Plati pro vystaveni atmosférickym podminkam.

* Viz International Protective Coatings - Definice a zkratky

vVOC
175 g/l UK - PG6/23 (92), Dodatek 3

ECOTECH Ecotech je globdlni iniciativou International Protective Coatings, kterd se tykd zejména

podpory pouziti ekologicky nezavadnych produktl po celém svéte.
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Piiprava povrchu

Funk¢nost této NH zdvisi na stupni piipravy povrchu. Povrch ur¢eny k natfeni musi byt ¢isty, suchy a zbaveny vSech
zneCistujicich latek. Pied aplikaci NH musi byt kazdy povrch zhodnocen a oSetien podle normy ISO 8504:1992.
Nashromazdéné necistoty a rozpustné soli musi byt odstranény. Necistoty 1ze odstranit suchym kartd¢em, rozpustné soli by
mély byt odstranény oplachem sladkou vodou.

Tryskani abrazivy

Pro prostiedi ponoru by mél byt Interseal 670 HS aplikovén na povrch otryskany na stupeii Sa2 '/, (ISO 8501-1:1988) nebo
SSPC-SP10. Pokud md byt produkt vystaven atmosférickém vliviim, je lep§i povrch pFipravit minimalné na stupefi Sa 2 '/,
(ISO 8501-1:1988) nebo SSPC-SP6.

Vady povrchu odhalené tryskdnim musi byt pfislusnym zpiisobem odstranény (napf. brouseni).

Je doporuéen profil povrchu 50 - 75 mikroni.

Rucni nebo mechanizované ¢isténi povrchu

Ocistéte minimdlné na stupein St2 (ISO 8501-1:1988) nebo SSPC-SP2.

Pozndmka: Musi byt odstranény vSechny okuje. Plochy, které nemohou byt adekvatné pripraveny jehlovou nebo oklepdvaci
pistoli by mély byt lokdlné otryskdny na stupeit Sa2 (ISO 8501-1:1988) nebo SSPC-SP6. Toto se tyka stupné zkorodovani C
nebo D.

Vodni tryskdni ultra vysokym tlakem / Mokré abrazivni tryskdni

Muize byt pouZito u povrchi pfipravenych na stupefi Sa2 '/, (ISO 8501-1:1988) nebo SSPC-SP6, jeZ neposkodila bleskova
koroze vice neZ na stupet HB 2'/,M nebo SB 2!/,M (viz International standardy pro tryskdni vodou). V uréitych piipadech
muzZe byt Interseal 670 HS aplikovan i na vlhké povrchy. Dalsi informace poda International Protective Coatings.

Aplikace na star$i natéry

Interseal 670 HS je vhodny k pietirdni omezené fady neporusenych, pfilnavych starSich natéri. Uvolnéné nebo loupajici se
ndtéry by mély byt odstranény aZ na pevnou hranu. Lesklé povrchy se doporu€uje zdrsnit. Dalsi informace jsou uvedeny
v odstavci Charakteristika produktu.

Aplikace
Michani: Materidl je doddvan ve dvou plechovkdch (baze + tuzidlo). Vzdy smichejte obé ¢asti v uvedeném
pomeéru. Pokud jsou jednou ob¢ ¢asti smichany, je nutné je pouZzit v dob¢ jejich zpracovatelnosti.
1) Rozmichejte bazi (slozka A) motorovym michadlem.
2) Pridejte tuzidlo (slozka B) do baze dle smésovactho poméru a diikkladné promichejte motorovym
michadlem
SméSovaci pomér: 5,67 :1 dle objemu
Doba zpracovatelnosti: 10°C 15°C 25°C 40°C
5 hodin 3 hodiny 2 hodiny 1 hodina
Bezvzduchovy nastiik: Doporucen - rozpéti trysek 0,45 - 0,58 mm (18-23*)
- celkovy vystupni tlak v trysce ne men3i ne 176 kg/cm®
Vzduchovy nasttik: Doporucen pistole DeVilbissMBC nebo JGA
(pneumaticky) vzduchovy uzdvér 704 nebo 765
typ trysky E
Stétec: Doporucen Obvykle 1ze dosdhnout tloustky 100 - 125 mikronti
Vilecek: Doporucen Obvykle 1ze dosdhnout tloustky 75 - 100 mikront
Redidlo: International GTA220. MuZe byt nezbytné pii nizkych teplotich, viz Charakteristika
produktu. Neftedit vice neZ je povoleno mistni legislativou.
Cisti¢: International GTAS822 nebo GTA415
Preruseni prace: Materidl nesmi zGstat v hadicich, pistoli nebo stifkacim zafizeni. Proto jej dikladné
vyplachnéte International GTA822. Jednou natuZend smés by neméla byt znovu
uzavirdna do pivodnich nddob. Po delSich pfestivkich se doporucuje smés znovu
promichat.
Cisténi: Ihned po pouZiti o€istéte veskeré zatizeni International GTA822. Je rovnéz vhodné

vyplachovat stifkaci zafizeni v pribéhu prace. Cetnost tohoto vyplachovani zavisi na
mnozstvi materidlu, teploté a Case (vCetné prestavek).

Vsechen piebyte¢ny materidl a prazdné plechovky by mély byt zlikvidovany v
souladu s regiondlnimi predpisy.
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Charakteristika produktu

Pro dosazeni optimaln{ Gc¢innosti na ru¢né pfipravené oceli by méla byt jako primer aplikovana Stétcem verze pigmentovana
hlinikem, aby bylo zajisténo dobré smaceni podkladu produktem.

Pro zajisténi dobré antikorozni ochrany materidlu v ponoru, je nutné otryskat povrch minimaln& na Sa 2 '/, (ISO 8501-
1:1988) nebo SSPC-SP10 a aplikovat n¢kolik vrstev Interseal 670HS tak, aby celkova tloustka suchého filmu nebyla mensi
nez 250 mikronti.

Maximdlni tloustku vrstvy jednoho natéru Ize ziskat bezvzduchovym ndstfikem. Pfi pouziti jinych aplikacnich metod nebude
pozadované tloustky filmu dosazeno. Pfi aplikaci konvenénim vzduchovym nastfikem je pro dosaZeni maximalni tloustky
nutno pouzit ,kiiZzového vzoru® nastiiku. Pfi prili§ vysokych nebo nizkych teplotach je nutné pouzit specifickou aplikacni
techniku.

Pokud je pfi vodnim tryskdni pouzita sland voda, je nutné povrch nasledn¢ dukladné umyt sladkou vodou. Na cerstveé
otryskanych povrsich se miZze objevit lehkd tzv. bleskovd koroze, kterd je prijatelnéjsi nez piili§ vlhky povrch. Louze a
nashromazdénd voda musi byt odstranény.

Interseal 670 HS je vhodny pro pfetirani neporusenych, starSich alkydovych, epoxidovych a polyuretanovych natérovych
systému. Tento produkt se nedoporucuje aplikovat na termoplastické natéry jako chlorkaucuk a vinyly. Dals{ informace poda
zastupce International Protective Coatings.

Teplota povrchu musi byt vZdy minimélné o 3°C vyssi neZ je hodnota rosného bodu.

Stupeii lesku a konecny vzhled povrchu je zdvisly na aplika¢ni metod€. Pokud je to mozné, pouzijte jen jednu aplikacni
metodu.

Pokud je Interseal 670HS vystaven vnéjSim vlivim, vybledne a zkiidovati, stejné jako vSechny epoxidy. Tyto fenomény
nemaji Zadny vliv na antikorozni{ vlastnosti natéru.

Predcasné vystaveni vlivu vody bude mit za ndsledek zménu odstinu, zejména u tmavych barev.

Interseal 670HS miZze byt s granuldtem GMA132 (drceny kiemen) pouZit jako soucdst protiskluzového systému. Natér by
mél byt aplikovdn na vhodny zdkladni natér v tloustce asi 500 -1000 mikront. PouZijte vhodnou velikost pistole ( napf.
Sagola 429 nebo Vzduchova pistole s 5 - 10 mm tryskou). Pro malé plochy miiZze byt pouZzita aplikace vidleCkem nebo
pomoci hladitka. Alternativni metodou aplikace je tzv. ,broadcast” metoda. Dals{ informace poda International Protective
Coatings.

Interseal 670HS je certifikovan dle ANSI/NSF Standard 61 (pouze vybrané odstiny). Certifikace plati pouze pro nddrze
s objemem vétsim nez 378 litrli, pro potrubi s primérem 15 cm a vice a ventily, které maji v priméru 5 cm a vice.

Vytvrzovani pii nizkych teplotach

Pii teplotach nizsich nez 10°C lze pouzit zimni tuzidlo, které umozni rychlejsi vytvrzeni natéru, ale zdroven ovlivni pivodn{
odstin a rychleji zméni odstin vlivem povétrnostnich vlivi.

Interseal 670 HS maze vytvrzovat pii teplotach nizsich nez 0°C. Pfesto by nem¢l byt pfi téchto teplotiach aplikovén, protoZe
muze dojit ke vzniku ledu na povrchu.

Doba ptetiratelnosti Doba ptetiratelnosti

sdm sebou doporuc¢enymi vrchnimi NH
Teplota  Pro dotyk Zcela suchy Min Maxe Max¢ Min Maxe Max©
-5°C 24 hodin 72 hodin 72 hodin 12 tydnd Prodlouzena* 72 hodin 8 tydnt 12 tydnt
0°C 16 hodin 56 hodin 56 hodin 10 tydnd Prodlouzend* 42 hodin 6 tydnd 10 tydnu
5°C 9 hodin 36 hodin 36 hodin 8 tydnt ProdlouZena* 36 hodin 28 dni 8 tydnt
10°C 5 hodin 24 hodin 24 hodin 6 tydnd Prodlouzend* 16 hodin 21 dni 6 tydnll

e Plat{ pro ponor.
¢ Plati pro vystaveni atmosférickym podminkam.
* Viz International Protective Coatings - Definice a zkratky

Uvedené schnouci doby ,,pro dotyk™ se tykaji spiSe chemického vytvrzeni nez fyzikdlniho stavu tuhnuti pfi teplotdch

niz8ich nez 0°C.

Vhodné systémy
Interseal 670HS miZe byt aplikovan na spravné piipravenou ocel. Ddle jej lze pouZzivat jako ndtér pro prekryti
ndsledujicich zdkladnich NH:

Intercure 200 Interplus 256 Interzinc 315
Intergard 269 Interplus 356

V piipadech, kde je vyzadovan kosmeticky vzhled natéru, se doporucuji tyto vrchni NH:
Intercryl 530 Intergard 740 Interthane 990
Interfine 629HS Interthane 870
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Dalsi vhodné zédkladni / vrchni natéry doporuci International Protective Coatings.

Dalsi informace

Dals{ informace tykajici se prumyslovych standardd, termint a zkratek pouzitych v tomto technickém listu Ize
nalézt v nasledujicich kapitolach piirucky International Protective Coatings:

e Definice a zkratky e Aplikace natéru
e Piiprava povrchu e Teoreticka a prakticka vydatnost

Individudlni kopie téchto informaci 1ze zaslat na pozadani.

Bezpecnost

Tento produkt je urcen pro aplikaci profesiondlnimi natéraci a v souladu s informacemi uvedenymi v tomto
technickém listu, bezpecnostnim listu a na obalu NH. Nemél by byt pouzivan bez fadného prostudovani
bezpecnostniho listu, ktery International Protective Coatings svému zdkaznikovi poskytl. Veskeré prace tykajici
se aplikace a pouZiti tohoto produktu by mély byt provadény v souladu s ndrodnimi zdravotnimi bezpecnostnimi
a ekologickymi standardy a opatienimi. V pripad¢, Ze materidl natfeny timto produktem bude svafovan nebo
fezan plamenem, dojde k vylucovani prachu a zplodin, proto je nutné pouzivat vhodné ochranné prostiedky a
adekvatni ventilaci. V piipad¢ jakychkoliv pochybnosti o vhodnosti pouZiti této barvy kontaktujte International
Protective Coatings.

Vaha produktu 1,6 kg/l

Velikost baleni 20 litra
Interseal 670HS — baze (slozka A) 17 litrti v 20-ti litrovém obalu
Interseal 670HS — tuzidlo (slozka B) 3 litry v 3,7 litrovém obalu

V piipad¢ zdjmu o jinou velikost baleni, kontaktujte International Protective Coatings.

Dopravni hmotnost Ttida nebezpec€nosti: 1263
201 30,8 kg baze (slozka A), 3,5 kg tuzidlo (slozka B)
Uskladnéni Zivotnost: minimalné¢ 12 mésica pii teplot¢ 25 °C. Pred

dalSim pouZitim je nutnd kontrola. Skladujte na
suchém tmavém misté mimo dosah tepla a zdroji
vzniceni. Chrante pfed mrazem.

Upozornéni

Informace uvedené v tomto technickém listu nejsou vycerpdvajici. V pripadé, Ze by tato ndtérovd hmota méla byt pouZita pro jiny iicel nez je
v listu popsdno, vyZddejte si nejprve pisemné potvrzen o vhodnosti produktu.. Prdce bez pisemného potvrzeni jsou provddeny na vlastni
riziko.Informace o zdrukdch a konkrétnich podminkdch prodeje jsou obsaZeny v dokumentaci Terms & Conditions of Sale, které Ize na
pozdddni zaslat. SnaZime se o to, aby vSechny informace , které vam poddvdame (at’ jiZ v tomto technickém listu nebo jinak) byly sprdvné,
nejsme schopni ovlivnit kvalitu nebo stav podkladové plochy ani na jiné faktory, které se vyskytuji pri pouZiti a ovliviuji konecnou kvalitu
ndtéru.Neprebirame proto Zdadnou odpovédnost za kvalitu ani za jakékoli ztrdty nebo skody, které nastaly jejim pouZitim, pakliZe to nebylo
dohodnuto pisemne. Technické listy jsou priibézné aktualizovdany a obohacovdny o informace o dalsim vyvoji a zkuSenostech s produktem.

Je na zodpovédnosti uZivatele, aby ziskal aktudlni technicky list pred pouZitim produktu. Datum vyddni: 1.3.2005

x a International jsou ochranné zndmky spolecnosti International Paint Ltd.

Kontakt:
PERGE International, s.r.o.
Masarykovo namésti 3/3
702 00 Ostrava — Moravska Ostrava
Tel./Fax: 596 639 851
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Tel.: 596 616 335
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