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Technologický list

FEYCOPUR 626 – 2K PUR Einschichtlack

Popis výrobku: dvousložkový polyuretanový jednovrstvý lak obsahující rozpouštědla

Použití: v ocelářském a strojním průmyslu, jako nátěr bez použití základní barvy na podklady z kovů, jako dekorativní povrchová úprava s velmi dobrou ochranou proti korozi a odolností při normálním zatížení. Typické využití – kontejnery, ocelové haly, stroje, regálové systémy atd. 

Vlastnosti: při vytvrzené tloušťce vrsty 100 mµ je aplikovatelný v jedné vrstvě, má vynikající přídržnost, velmi dobře chrání proti korozi a je velmi dobře zpracovatelný.
Barevné tóny: dle vzorníků RAL,  NCS, Munsel, nebo dle přání zákazníka

Stupeň lesku: lesklý nebo hedvábně lesklý

Níže uvedené hodnoty jsou stanoveny pro odstín RAL 9010 – hodnoty ostatních barevných odstínů se mohou lišit:





základ:


tužidlo:


směs:

Objem sušiny:

cca 68%


cca 75%


cca. 69%

Obsah sušiny:

cca 53%


cca 71%


ca 55%

Hustota:


cca 1,39 g/ml

cca 1,07 g/ml

cca 1,35 g/ml

Viskozite při 20°C:
cca 110 s/4 mm

cca. 100 s/4 mm pohárek (DIN 53 211)

Vydatnost při 80 µm:
cca 5,1 m2/kg

Spotřeba se může lišit dle druhu aplikace, druhu a hrubosti podkladu a podmínek zpracování.

Doba skladovatelnosti:
12 měsíců v originálním uzavřeném obalu

Příprava podkladu: podklad musí být čistý, suchý, zbavený prachu, rzi, mastnot a olejů. Staré nedržící nátěry beze zbytku odstranit, pevně držící staré nátěry dobře obrousit. Natíraná plocha musí být připravena dle EN ISO 12944-4. Podklad z oceli: opískovat podle stupně přípravy vrchních ploch Sa 2 1/2  nebo alternativně ručně dle stupně ST 3 – norma EN ISO 12944-4. Pozinkované podklady: pozinkování musí být provedeno dle EN ISO 1461 pro následné  dvousystémové nátěry. Hliník: důkladně očistit, volné částice znečištění odstranit dle EN ISO 12944, obrousit, nebo důkladně omést. 
Příprava materiálu: materiál před použitím důkladně promíchat, vč. u dna a boků, možno i elektrickou míchačkou.

Tužidla:
114-08 (standardní) – pro vnitřní použití s malou odolností proti vlivům povětrnostních podmínek

114-11 (standardní) – pro vnější použití s vysokou odolností proti vlivům povětrnostních podmínek.



114-13 (rychlé)– pro vnější použití, odolnost jako u 114-11

114-14 (nahrazuje 626.099) pro vnitřní i vnější použití, s redukovanou mechanickou i chemickou odolností a redukovaným leskem.

Dobra zpracovatelnosti po smíchání: 6 – 8 hod. při 20°C a 65% relativní vlhkosti vzduchu

Poměr míchání:

váhové díly

objemové díly

s tužidlem 114-8

     8:1



7:1

s tužidlem 114-11/13
    10:1


8:1

s tužidlem114.14 (626.099) 10:1 


8:1

Ředidla: možno použít ředidla s označením:
110-601, 110-602, 110-603 (pomalé – airless), bezaromátové 110-611.  

POZOR: nejprve dobře promíchat složky A+B, teprve pak přidat požadované množství ředidla.
Doporučená tloušťka nátěru po vyschnutí:
40 – 60 µm – pro vnitřní použití








80 – 100 µm – pro vnější použití

Teplota při zpracování: teplota natíraného objektu vyšší než +5°C. Optimální teplota okolí mezi +15 a + 25°C.

	aplikace
	váleček
	nástřik tlakovým vzduchem
	nástřik airless



	množství ředidla
	dle potřeby
	5 – 15%
	3 – 10%

	tryska
	
	1,5 – 2,2 mm
	0,28 – 0,38 mm

	tlak
	
	3 – 5 bar
	> 150 bar


Doba schnutí (při 20°C, 65% relativní vlhkosti vzduchu a tloušťce nátěru 80 µm):

	Tužidlo
	suchý na prach po:
	suchý na dotyk po:
	přelakovatelný po:
	důkladně proschlý po:
	zcela vytvrzený po:

	114.08
	cca 15 min.
	cca 2 hod.
	3 – 4 hod.
	6 – 7 hod.
	7 dní

	114.13/114-14-1
	cca 20 min.
	cca 2 hod.
	4 – 5 hod.
	6 – 7 hod.
	7 dní

	114.11/114-14-2
	cca 30 min.
	2 – 3 hod.
	5 – 6 hod.
	8 – 9 hod.
	7 dní

	114-14
	30 - 40 min
	2 – 3 hod.
	5 – 6 hod.
	8 – 9 hod.
	7 dní


Sušení v peci: předem nechat 15 min. odvětrat, při 40°C zcela důkladně proschlý po cca 50 min., při 60°C důkladně proschlý po cca 35 min. (tyto hodnoty se vztahují na smíchání s tužidlem 114.11)
Čištění nástrojů:
příslušným ředidlem (viz výše) nebo čistícím ředidlem 110.201.

Bezpečnostní opatření:

Označení podle vyhlášky o nebezpečných látkách a směrnice 1999/45/ES pro klasifikaci, balení a označení nebezpečených látek:

Označení nebezpečí produktu: Xn – škodlivý; N – nebezpečný pro životní prostředí.
VOC (g/l) DIN ISO 11890:  
434,00

VOC (g/l) ASTM D-3960-1:  
434,00

Nebezpečné složky: 

R věty: R10 Hořlavý; R36/37 Dráždí oči a dýchací orgány; R51/53 Toxický pro vodní organismy, může vyvolat dlouhodobé nepříznivé účinky ve vodním prostředí; R66 Opakovaná expozice může způsobit vysušení nebo popraskání kůže; R67 Vdechování par může způsobit ospalost a závratě.

S věty: S23 Nevdechujte páry; S24 Zamezte styku s kůží; S26 Při zasažení očí okamžitě důkladně vypláchněte vodou a vyhledejte lékařskou pomoc; S38 V případě nedostatečného větrání používejte vhodné vybavení pro ochranu dýchacích orgánů; S51 Používejte pouze v dobře větraných prostorách; S61 Zabraňte uvolnění do životního prostředí - viz speciální pokyny nebo bezpečností list.
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